TBB 612

BIRLESIK TEKSTIL BOYAMA KONTROL CIHAZI

yerlesik PLC

TBB 612, 6zellikle tekstil boyama makinalarinin otomasyonu igin tasarlanmis ve gelistirilmis,
modern boyama yontemlerinin gerektirdigi tim fonksiyonlari karsilayacak kapasitede bir batch
kontrol cihazidir. TBB 612, her tip boya makinasina kolayca uyum saglar, gelismelere olanak tanir.

TBB 612 sadece boya makinasi otomasyonu ile sinirli kalmayip, ilerde tiim Uretim slireglerini
otomasyona gecirmek isteyen firmalar icin gerekli ¢coziimleri buglinden sunmaktadir.
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2000 adimlik dinamik program
kapasitesi

Kolay kullanici konfigilirasyonu

240 x 128 grafik ekran

Yiiksek hassasiyetli kolay
kalibrasyon

Paralel islem ve paralel adim
kosma kapasitesi
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ilave tanklara, 6lcerek otomatik
kimyasal doldurma

6 farkli dozaj egrisi ile tam otomatik
dozajlama

Tek adimlik ve siirekli kontrol
cevrimleri

Otomatik su doldurma

Veri yedekleme ve kopyalama
yetenegi

Kimyasal dagitim sistemine on-line
baglanti
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2000 adimlik dinamik program
kapasitesi

Adim sayisi esnek 100 program.
300 adimlik program kapasitesi.
Farkli 70 komut kapasitesi.

Programlar birbirine baglanabilir.
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Paralel islem ve paralel adim
kosma kapasitesi

Her adimda 3 paralel komut galistirilabilir.

Her komutta, ana islem disinda, pompa hizi ve ana tank
sicakhg set edilebilir.

Komuta paralel alt program calistirilarak, karmasik islemler
es zamanli yapilabilir.

Tek adimlik ve siirekli galisan
kontrol ¢evrimleri

Sicaklik, dozaj ve basing fark Pl kontrol cevrimlerinin
disinda 2 adim bazinda ve 2 stirekli ¢alisan Pl kontrol
cevrimi.

Dize basing kontroli, Debi kontrolli yikama gibi
uygulamalar.

ilave tanklara, dlgerek otomatik
kimyasal doldurma
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Hidrostatik seviye 6lcer ile boya kabina kg bazinda 6lgerek
malzeme alimi.

Dara alma ve seviye tamamlama o6zelligi.

Tuz besleme sistemine uyumlu, otomatik tuz alimi ve dozaji.

ﬁ Tam otomatik dozajlama

Hidrostatik seviye olcer ile dozaj takibi.

Ani, lineer ve egrili dozaj.

Kaptaki malzemenin timiini veya belli bir ylzdesini
dozajlama.

pH veya iletkenlik degisimine gore dozajlama.

|_‘ Otomatik su doldurma

Sayag ve/veya hidrostatik seviye dlger ile su alimi.

Banyo oranina gore ve/veya litre bazinda su alimi.

Hafiza karti yardimi ile, malin tuttugu su dikkate alinarak,
banyo oraninda kesin tekrarlanabilirlik saglanir.

Kimyasal dagitim sistemine on-line
baglanti

Recete yonetim yazilimina on-line baglanti.

Dogrudan gr/lt veya % cinsinden malzeme talebi yapilabilir.
Madde hesabi otomatik olarak yapilir.

Malzeme transfer onayinin ardindan programa kaldigi
yerden devam eder.
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Lineer veya lineer olmayan tanklar igin kolay kalibrasyon.

Yiiksek hassasiyetli
kolay kalibrasyon

Ozel bir bolgede hassasiyetin artirilma olanag.
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Standart Komutlar

Su 1 Doldur, Su 2 Doldur:

Banyo oranina gore su aliminda
kullanilan komutlardir. istenirse
yumusak, sert, sicak su al komutlari
olarak da tanimlanabilir.

Soguk Bosalt, Sicak Bosalt:

Makinayl zaman bazinda bosaltmak icin
kullanilan komutlardir. istenirse seviye
bagimli bosaltma komutlari
tanimlanabilir.

Dozaj:

ilave kabindan makinaya, istenen egriye
gore sivi dozajlamasinda kullanilir. Birden
fazla vanadan dozaj igin yeni komutlar
tanimlanabilir..

Bekle, Calkala:

Makinayi istenen sicaklikta tutmak veya
sadace calkalamak amaciyla zaman
bazinda calistimak icin kullanilan
komutlardir.

Isit, Ani Isit, Sogut, Ani Sogut:
Makinayi istenen egim veya en kisa
strede 1sitmak/ sogutmak icin kullanilan
komutlardir.

Tasirmal Yikama, Sicak Tasar:
Zaman veya sicaklik bazinda tasirmali
ytkama yapmak amaciyla kullanilan
komutlardr. istenirse debi kontrollu
ytkama komutu tanimlanabilir.

Transfer, B.K. Devridaim:
Makinadan ilave kabina banyo transferinde
ve devridaim yapilmasinda kullanilir.

ilave Kabi Doldur, Dusla, Kanal, Isit:
ilave kabina lgerek temiz su doldurulmasi,
temizlenmesi icin duslanmasi, temizleme
suyunun kanala atilmasi, i1sitilmasi igin
kullanilir. Birden fazla boya kabi olan
makinalarda, ilave komutlar tanimlanabilir.

Ozel Komutlar

2 adet adim bazinda, 2 adet siirekli
calisan Pl kontrol cevrimi, hafizaya deger
alma, sivi kimyasal mutfagindan
otomatik malzeme talebi igin 6zel
komutlar bulunmaktadir.

ELIAR TELESKOP® iZLEME YAZILIMI

TBB 612, ELIAR merkezi izleme yazilimina baglanabilir. Bir PC'nin yardimi
ile asagidaki isler kolaylikla yapilabilir;

e Boyama programi diizenlenmesi ve ylritialmesi.

e Farkh makinalar arasinda program kopyalama.

e Teorik ve gerceklesen siire¢ degerlerini, grafik olarak online izleme.
e Cihaz konfigtirasyonlarinin yedeklenmesi.

e Kimyasal ve boya eklemeleri igin, dagitim sistemine online baglanti.

e Sonraki incelemelerde kullanabilmesi igin, sinirsiz boyama stireci gegmisi
arsivi.
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TBB 612 GIiRiS ve CIKISLAR

4 Analog Giris / 2 Analog Cikis / 16 Sayisal Giris / 24 Sayisal Cikis
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Teknik Ozellikler
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Analog Giris (Pt100|4-20 mA)

Analog Cikis (4-2% mA)

Sayisal Giris 16 (2 x sayici girisi)
24

Sayisal Cikis (250 V AC, 30 V DC, 1A Réle)

Paralel Fonksiyon 9

Programlama Kapasitesi

2000 Program

Parola 2 seviye

Seri Baglanti RS 232

Grafik Ekran 240x 128

Pl Cevrimi 7

Analog Kalibrasyon Lineer veya 10 nokta
Sayisal Yalitim 2000 V

Dil Tiirkge - ingilizce
Nem 10-85 yogunlasmayan
Calisma Sicakhg 0-50°C

Gii¢ Kaynagi 100 - 240 V AC
Giig Tiiketimi 15w
Boyutlar 228,5x125,2 (6n), 215 x 107 (arka) Derinlik: 80 mm
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